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当前，国内大部分钢铁企业都已经实施了信
息化系统，炼铁厂、炼钢厂都建立了计算机
控制系统，如高炉上料系统、炼钢系统、精
炼和连铸等等。却没有设置钢包跟踪管理系
统，对于包的其他信息，则大多数依靠人工
台账记录，这不仅增加了操作工的工作量，
也容易产生误差，这会使得ESM系统和企业
资源计划在实际运行中大大低于其他行业。
钢包、铁水罐作为炼钢厂生产期间的物流载
体，其周转顺利与否直接影响着炼钢厂工序
时间匹配和生产效率，所以建立信息化的钢
包、铁水罐管理系统是十分必要的

产品背景
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如果调度人员能及时掌握每一个铁水罐、钢包所在的精确位置和运行状态，就能在最短
的时间作出最科学的调度。建立一套全生命周期全过程的铁水罐、钢包自动识别和管理系统，
精确定位跟踪运转过程，对生产安全，产品质量、运行优化与节能降耗都具有重要影响，同

时也全面提高炼铁厂的整体运转效率。

产品背景
钢包跟踪

• 手工记录

无跟踪
• 非连续

图像识别

• 实时、连续

智能跟踪
1

天车调度

• 对讲机

• 无跟踪、运行效率难统计

人工调度
• 按计划指令

• 跟踪、运行效率提升

指令式调度

• 实际情况+模型算法à智能调度

智能调度

2

钢水温度管控

• 工人

人工经验
• 各工序温度模型+补偿温度指导+人工经验

工序温度+补偿

• 全流程温度管控

全流程温度管控
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钢包一体化管理带来的好处

• 精确定位跟踪运转通过包的生命周期管理，自动
更新包龄，记录运行、维修和烘烤过程

• 最大程度上预防穿包事件的发生，提高了整个炼
铁、炼钢环节的安全。

安全

• 优化行车运行，提高铁水罐、钢包的运转效率，
减少钢包的空包待用时间。

• 提高红包出钢率，减少温度补偿。节约煤气用量，
减少排放，改善环境。

环保

• 实时掌握包的数据提高组织生产水平，从而减少
流转包的数量和重复加热的费用。

• 钢、铁包的热损失1度的成本约0.5元，按照年产
量600万吨的厂来算，节省经济效益可达300万

效益
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技术难点

缺乏一种可以在300℃高温环境下工作的特种标签？

钢
包
外
壳

普
通
物
料

钢包表面温度较高，局部高

温区超过350℃，如何实时掌

握炼钢厂生产单元的铁、钢包

位置、状态？

现有的包号识别方法

• 工业摄像机
--强光、金属反射等干扰相机成像
• 常规耐高温RFID
--高温下半导体的电子迁移导致误
码，长期耐温不超过250℃
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QEHT耐高温标签

n无源、只读标签
n距离远、穿透力强
n耐受-200~ 800℃高低温
n金属或液面
n抗射线
n支持400km/h高速移动读取
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主要功能

外部接口

铁水分析系
统

铁水称重计
量

温度监测

精益生产系
统

数据库访问 钢铁包管理

运行记录

维护记录

全生命周期
管理

调度模型

知识库

优先级管理

事务模型管
理

钢铁包管理系统
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关键技术

罐（包）号识别系统
通过在铁水罐、钢包

上安装，实现重要工位
的铁钢包号识别功能，
并应用于管理系统。 安装

基站
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实现钢铁包全生
命周期管理，掌
握包的运行记录、
维护记录、寿命
管理等，并可以
与调度系统结合，
实现铁水实绩管
理、优化配置调
度、安全监控等

钢铁包信息管理
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产品规格

模块

基站

芯片
配置 设备组成 功能描述

QEHT-A100

尺寸 180*160*50mm（尺寸可定制）

工作频段 UHF频段

工作温度 -20~350℃

读取距离 1~20m（可调）

极化类型 线极化

QEHT-B100

功耗 18W

工作温度 -10℃~60℃

供电 5V DC

发射功率 -1.9dBm（平均）, 30dBm（最大）

接口/协议 485接口/Modbus 协议
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应用案例1-宝钢钢包管理
成功应用于宝钢钢包识别跟
踪项目，助力实现“一键炼
钢”;
实施地点: 
上海宝钢一炼钢
项目时间：
2018年10月，开始试点2019
年04月，批量安装
历时1年
主要工位：
烘烤为、倾翻台
钢包识别数量：39个
钢包表面温度：250-350℃
合作单位：宝信、罕森
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应用案例2-永钢铁包管理
成功应用于永钢铁水罐识别调度
项目，助力实现“生产调度管理
系统”;
实施地点: 
张家港永钢，一炼钢、二炼钢、
三炼钢、电炉等
项目时间：
2019年10月，批量安装，已联调
完毕
铁包识别数量：110个
铁包表面温度：200~280℃
整体项目业绩：每年降本达5000
万元

安装
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应用案例2-系统配置

天线

称重 进厂 出厂等待高炉

读车 读铁包
读车+称重+
铁水温度 读车

生产调度管理系统：
1、铁水车、铁水包优化调度，智能派单
2、熔融金属设备生命周期管理
3、生产要素精准管理，提升钢品质
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